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Abstract (Basic) : EP 494594 A 
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Flexible packaging material in sheet or strip form for making into 
liquid containers with good oxygen tight properties, comprises a 
skeletal layer (11) composed of a mixture of plastics and filler, and a 
barrier layer (12) secured thereto by surface fusion when the layers 
are co-extruded. The layer (12) is composed of two plastics components, 
one of which is the same as that of the skeletal layer. 

USE/ADVANTAGE - Containers for liquid foods are manufactured 
without the high costs of the known Al barrier layer material . The 
layers are easily fused together during co-extrusion, and do not break 
during forming. 

Dwg. 1/3 

Abstract (Equivalent) : EP 494594 B 

Flexible packaging material in the form of a sheet or strip for 
shaping into form- stable, liquid- tight containers with good 
oxygen-tight properties through fold forming, thermo- forming or other 
mechanical processing for shaping of the material, with this packaging 
material having a stiffening skeletal layer (11) , composed of a mixture 
of plastic and filler, and also a barrier layer (12) attached to one 
side of the skeletal layer with good adhesion wherein said barrier 
layer (12) is composed of a mixture of plastic of the same type as the 
plastic in the skeletal layer (11) which plastic type comprises 
polypropylene, and a plastic of another type than the one mentioned 
which plastic of the other types is chosen from the group of 
ethylene -vinylalcohol copolymer (EVOH) , polyvinyl idene chloride (PVDC) 
and polyamide (PA) , characterised in that the plastic type comprising 
polypropylene is a polypropylene homopolymer with a melting index of 
under 10 (ASTM : 2 , 16kg . 2 30 deg.C.) and that the amount of the other 
type of plastic of EVOH, PVDC and/or PA is higher than 40% and up to 
80% of the total weight of said barrier layer (12) with the exclusion 
of between 7 0 and 80% of EVOH, PVDC and/or PA on the one hand and 
between 2 0 and 3 0% of polypropylene, on the other hand. 
(Dwg. 1/3) 

Abstract (Equivalent) : US 5248534 A 

A flexible packaging material is provided comprising a stiffening 
skeletal layer having inner and outer sides and composed of a mix of 
plastics and filler; a barrier layer bonded to the inner side and 
composed of a mix. of ethylene/vinyl alcohol copolymer and the plastics 
of the skeletal layer. The amount of ethylene/vinyl alcohol copolymer 
in the barrier layer is at least 40% of the total mix wt . 

Pref . the material is in the form of a sheet or strip, and the 
barrier layer is bonded to the skeletal layer through surface fusion. 
ADVANTAGE - Good oxygen tight properties. 
Dwg. 1/3 
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(54) BENAMNING Forpackningsmaterial jamte anvandning av materialet for 

framstallning av behallare med goda syrgastathetsegenskaper 

(56) ANFORDA PUBLIKATIONER: 

WO Al 89102859 (B65D 65/40), EP A2 0 204 324 (B32B 27/08), 
GB C 1 409 958 (B32B 27/08) 

(57) SAMMANDRAG: 

Forpackningsmaterial ftfr omformning till formstabila 
vatsketata beh&llare med goda syrgastathetsegenskaper 
genom vikformning, termoformning eller annan mekanisk 
formbearbetning av materialet. 

FGrpackningsmaterialet (10) innef attar ett stomskikt (11) 
och ett till stomskiktet med god vidhSftning bundet' barri&r- 
skikt (12). Stomskiktet (11) best&r av en biandning av plast, 
f6retrSdesvis polyolefin, och fyllmedel i en mSngd av mellan 50 
och 80 % av blandningens totala vikt, och barriSrskiktet (12) 
bestir av ett plastmaterial inneh&llande plast av samma slag som 
plasten i stomskiktet (11), f ttretradesvis polyolefin, i 
biandning med plast av annat slag Sn det nSmnda. 

Plasten av nSmnda annat slag i barri&rskiktet (12) kan vara 
en eten/vinylalkohol-copdlymer, polyvinylidenklorid, polyamid 
eller liknande plast med goda syrgastathetsegenskaper, 
foretrSdesvis en eten/vinylalkohol-copolymer i en m&ngd av 
40% eller mer av barriSrskiktets totala vikt. 
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FGreliggande uppfinning avser ett flexibelt, ark- eller 
banformigt f Srpackningsmaterial f6r omformning till formstabila, 
vatsketata beh&llare med goda syrgastathetsegenskaper genom 
vikformning, termof ormning eller annan mekanisk f ormbearbetning 
av materialet, vilket f Srpackningsmaterial har ett 
styvhetsgivande stomskikt best&ende av en blandning av plast och 
fyllmedel, samt ett med god vidhaftning till stomskiktets ena 
sida bundet barriSrskikt . 

Uppf inningen ayser dessutom anvSndningen av f fcrpacknings- 
materialet fttr framstSllning av formstabila, vatsketSta 
beh&llare med goda syrgastathetsegenskaper genom vikformning, 
termof ormning eller annan mekanisk f ormbearbetning av 
materialet . 

Ett fttrpackningsmaterial av det slag som beskrivs ovan Sr 
kant genom exempelvis EP-A-0 353 991* Ett snarlikt 
fSrpackningsmaterial beskrivs ocksS i EP-A-0 353 496. 

Det kSnda f ttrpackningsmaterialet enligt EP-A-0 353 991 
innefattar ett styvhetsgivande stomskikt best&ende av en 
blandning av antingen en propen-homopolymer med ett sm&ltindex 
av under 10 enligt ASTM (2,16 kg; 23p°C) och fyllmedel i en 
mSngd av mellan 50 och 80% av blandningens totala vikt, eller av 
en eten/propen-copolymer med ett sm&ltindex av mellan 0,5 och 5 
enligt ASTM (2,16 kg; 230°C) och fyllmedel i en mSngd av mellan 
50 och 80% av blandningens totala vikt, samt ett med god 
vidhaftning till stomskiktets ena sida bundet skikt av ett 
material med goda gasbarriSregenskaper . S&som enda exempel p& 
sidant gasbarriSrskikt nSmns Al-folie som fir bunden till 
stomskiktet med hj&lp av ett mellanliggande f ttrseglingsskikt av 
ISmplig beskaf f enhet . 

Ett problem med det kanda f tfrpackningsmaterialet fir att en 
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Al-folie, sSsom bekant, ax mycket dyr och darf6r oundvikligen 
medfSr hoga kostnader for f orpackningsmaterialets f ramstallning. 
En Al-folie 8r vidare mycket dragkanslig och praktiskt taget 
helt otMnjbar och brister darfor latt nar materialet utsatts for 
kraftiga drag- eller bSjpakanningar under materialets omformnihg 
till behallare. Dessutom maste enligt myndighetskrav en 
Al-folie, som skall anvandas i ett f orpackningsmaterial f6r 
behallare for fyllgods av typen flytande livsmedel, tackas med 
atminstone ett yttre skyddsskikt f6r att fOrhindra direktkontakt 
mellan Al-folien och den framstallda behallarens fyllgods, 
vilket bidrar till att ytterligare oka materialets 
framstallningskostnader samtidigt som det ger materialet en 
onSdigt komplicerad struktur. 

Ett annat kMnt f orpackningsmaterial av det slag som 
beskrivs ovan innefattar ett styvhetsgivande stomskikt likaledes 
bestaende av en blandning av antingen en propen-homopolymer med 
ett smaltindex av under 10 enligt ASTM (2,16 kg; 230°C) och 
fyllmedel i en mSngd av mellan 50 och 80% av blandningens totala 
vikt eller av en eten/propen-copolymer med ett smaltindex av 
mellan 0,5 och 5 enligt ASTM (2,16 kg; 230°C) och fyllmedel i en 
mangd av mellan 50 och 80%" av blandningens. totala vikt, samt ett 
till stomskiktets ena sida bundet homogent gasbarriarskikt av en 
eten/vinylalkohol -copolymer (EV0H). Eftersom barriarskiktets 
syrgasgenomsiappiighet ar starkt beroende av barriarskiktets 
fukthalt och okar vid okande fukthalter, har det kanda 
forpackningsmaterialet ett till barriSrskiktet bundet yttre 
skikt av plast som ger det underliggande barriSrskiktet skydd 
mot fuktpaverkan. Xven stomskiktet har ett yttre skikt av plast, 
som foretradesvis ar av samma slag som plasten i det forstnamnda 
yttre plastskiktet. 

Detta kanda f orpackningsmaterial har den fordelen framfor 
det tidigare beskrivna kanda forpackningsmaterialet att det i 
stallet f6r n dyr, dragkSnslig Al-folie anvander en relativt 
billigare eten/vinylalkohol -copolymer sasom material i barriSr- 
skiktet, men har i likhet med det fttrra f orpacknings- 
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materialet en komplicerad materialstruktur innefattande flera 
ollka individuella materialskikt. Materialstrukturen kompliceras 
ytterligare av det faktum att barriarskiktet av EVOH inte kan 
bindas direkt till de bada omgivande skikten (stomskiktet och 
det fuktskyddande yttre plastskiktet ) , utan kraver ett eller 
flera mellanliggande bindemedelsskikt f6r att ge f 6rpacknings- 
materialet onskad god vidhSftning mellan de individuella 
materialskikten. 

Ett andamal tned f6religgande uppfinning ar darfor att ge 
anvisningar om ett fOrpackningsmaterial av det inledningsvis 
beskrivna slaget, utan atfoljande problem av det slag som 
vidlader de kanda f orpackningsmaterialen. 

Detta jamte. andra andamal och fordelar uppnas enligt 
uppfinningen genom att f orpackningsmaterialet givits 
kannetecknet att barriarskiktet bestar av en blandning av plast 
av samma slag som plasten i stomskiktet och en plast av annat 
slag an det namnda. 

Genom att barriarskiktet innehaller samma plast som 
stomskiktet kan dessa bada skikt bindas direkt till varandra med 
utomordentllgt god vidhSftning, utan anvandning av nagot separat 
mellanliggande bindemedels- eller f orseglingsskikt, sisom vid 
den kanda tekniken. Dessutom vinnes den fordelen framfOr de 
kanda f orpackningsmaterialen, att f Orpackningsmaterialet enligt 
uppfinningen ar ett s k homogenmaterial , dvs ett material med i 
allt vasentligt samma plast i samtliga i materialet ingaende 
materialskikt, vilket gGr materialet latt ateranvSndbart och 
produktionsmassigt mycket attraktivt. Genom sin latta 
ateranvandbarhet ar forpackningsmaterialet dessutom ytterst 
vardefullt ur mil josynpunkt . 

Enligt en sarskilt fCrdelaktig utf oringsform av 
uppfinningen bestar barriarskiktet av en blandning av antingen 
40-80 vikt% EVOH och 60-20 vikt% av en propen-homopolymer eller 
en eten/propen-copolymer. av det slag som beskrivs ovan, medan 
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stomskiktet bestir av sanuna propen-homopolymer och mellan 50 och 
80 vikt% fyllmedel eller av sanuna eten/propen-copolymer och 
mellan 50 och 80 vikt% fyllmedel. Foretradesvis skall mangden 
EVOH 1 barriarskiktet vara ca 50 vikt% som ger barriarskiktet en 
syrgastathet nastan i klass med en Al-folie, med anvMndning av 
minsta rnojliga mangd EVOH, sasom kommer att forklaras. 

Ytterligare praktiska och fordelaktiga utf ttringsf ormer av 
uppfinningen har vidare givits de i underkraven angivna 
kSnnetecknen. 

Uppfinningen kommer nu att beskrivas och fttrklaras narmare 
med sarskild hanvisning t±ll bifogade ritningar pa vilka 

Figur 1 schematiskt visar ett tvSrsnitt av ett 
fSrpaokningsmaterial enligt en fCredragen utf oringsf orm av 
uppfinningen, 

Figur 2 schematiskt belyser f ramstallningen av 
forpackningsmaterialet i figur 1, och 

Figur 3 ar ett kurvdiagram som schematiskt visar hur 
barriarskiktets syrgaspermeabilitet (0 2 -perm. ) varierar med 
andelen EVOH i barriarskiktet. 

Forpackningsmaterialet enligt uppfinningen, som kan vara 
ark- eller banformigt, hargivits den allmanna hanvisnings- 
beteckningen 10 i figur 1. Materialet 10 har ett styvhets- 
givande stomskikt 11 bestaende av en ^landning av plast och 
fyllmedel, sarat ett med god vidhaftning till stomskiktet 11 
bundet barriarskikt 12 bestaende av en blandning av plast av 
samma slag som plasten i stomskiktet 11 och en plast av annat 
slag an den namnda. 

Barriarskiktet 12, som foretradesvis ar bundet till 
stomskiktet 11 genom ytsanunansmaitning av plasten av nMmnda 
samma slag i respektive skikt, kan ha ett yttre skikt 13 av 
plast av det namnda samma slaget. Aven stomskiktet 11 kan ha ett 
yttre skikt 14 bestaende av plast av samma slag som i det 
forstnamnda yttre skiktet 13. De bada yttre skikten 13 och 14 ar 
foretradesvis ocksa bundna till respektive narbelagna skikt 
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genom ytsammansmaltning av plasten av namnda samnia slag f5r att 
sakerstalla god vidhaf tning mellan samtliga i materialet 10 
ingaende materialskikt . 

Plasten i stomskiktet 11 ar f oretradesvis en 
polyolefinplast sisora polyeten, polypropen, etc, men bestar 
f6retradesvis av en propen-homopolymer med ett smaltindex av 
under 10 enligt ASTM (2,16 kg; 230°C) eller en 
eten/propen-copolymer med ett smaltindex av mellan 0,5 och 5 
enligt ASTM (2,16 kg; 230°C). Av dessa bada fttredragna 
polyolefinplaster ar eten/propen-copolymeren med namnda 
smaltindex den mest ffiredragna, eftersom den bibehaller sina 
utmarkta forseglings- och mekaniska hallf asthetsegenskaper aven 
vid laga temperaturer, 8°C eller lagre. 

Fyllmedlet i stomskiktet 11 kan vara vilket som heist pa 
omradet kant fyllmedel sasom' korn- och/eller flingformig krita, 
talk, glimmer, lera etc. Det ffiredragna fyllmedlet ar dock 
krita. Mangden fyllmedel i stomskiktet Sr 50-80% av stomskiktets 
totala vikt, f oretradesvis ca 65 vikt%. 

Barriarskiktet 12 bestar, sasom namnts, av en blandning av 
plast av samma slag som plasten i stomskiktet 11 och en plast av 
annat slag. Plasten av namrfda samma slag fir salunda 
foretradesvis en polyolefinplast sasom polyeten, polypropen etc, 
f oretradesvis dock en polypropenplast - Den foredragna 
polypropenplasten Sr antingen en propen-homopolymer med ett 
smaltindex av under 10 enligt ASTM (2,16 kg; 230°C) eller en 
eten/propen-copolymer med ett smaltindex av mellan 
0,5 och 5 enligt ASTM (2,16 kg; 230°C). Av samma skal som ovan 
foredrages dock en eten/propen-copolymer med ett smaltindex 
inom namnd interval 1. Den andra plastkomponenten i 
barriarskiktet 12 kan exempelvis vara en 

eten/vinylaikohol -copolymer (EV0H), polyvinylidenklorid (PVDC), 
polyamid (PA) eller liknande polymer med goda gasbarriar- 
egenskaper, foretradesvis dock en eten/vinylalkohol-copolymer 
(EVOH). Mangden av denna andra plastkomponent i barriarskiktet 
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12 kan variera inom vida granser, men ligger i allmanhet inom 
omradet 40-80% av barriarskiktets totala vikt. Ett barriarskikt 
bestaende av ca 40 vikt% eten/vinylalkohol-copolymer (EVOH) och 
ca 60 vikt% av en eten/propen-copolymer med ett smaltindex inom 
omradet 5-10 enligt ASTM har i kombination med ett stomskikt 11 
bestaende av en blandning av samma eten/propen-copolymer och 
mellan 50 och 80 v±kt% fyllmedel ± praktiken visat sig kunna ge 
ett forpackningsmaterial med syrgastathetsegenskaper val ± klass 
med en Al-folie, sasom kommer att forklaras narmare med sarskild 
hanvisning till figur 3. 

De bada yttre skikten 13 och 14 bestir ocksa foretradesvis 
av en polyolef inplast sasom polyeten, polypropen etc, 
foretrSdesvis en polypropenplast som kan vara antingen en ' 
propen-hqmopolymer med ett smaltindex av under 10 enligt ASTM 
(2,26 kg; 230°C) eller en eten/propen-copolymer med ett 
smaltindex av mellan 0,5 och 5 enligt ASTM (2,16 kg; 230 0 C). 
ForetrSdesvis bestir de bada yttre skikten av en 
eten/propen-copolymer med ett smaltindex inom det namnda ' 
intervallet av skSl som forklarats ovan. 

Sasom framgar av figur 1 kan de i materialet 10 ingaende 
materialskikten ha olika .ma'terialtjocklekar, varvid tjockleken 
av stomskiktet 11 kan vara mellan 150 och 1400 um, 
barriarskiktet 12 kan ha en tjocklek ^v mellan 5 och 50 um och 
de bada yttre skikten 13 och 14 kan ha en tjocklek av mellan 
5 och 50 um. Tjockleken av stomskiktet 11 ligger f oretradesvis i 
en ovre del av det namnda tjockleksintervallet om materialet 10 
skall omformas till en behallare genom termof ormning eller annan 
mekanisk f ormbearbetning, medan tjockleken f Oretradesvis ligger 
i en nedre del av omradet om materialet skall omformas till en 
behallare genom vikf ormning. 

Figur 3 visar ett kurvdiagram som schematiskt belyser hur 
barriarskiktets 12 syrgasgenomslapplighet varierar med andelen 
(vikt%) EVOH i barriarskiktet. Den lodrSta axeln i 
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kurvdiagrammet representee syrgasgenomslappligheten ( o,-per m ) 

medan den horisontella axeln representerar andelen EVOH (% EVOH) 

i barriarskiktet. Pa den h6gra lodrata axeln visas de relativa 

syrgasgenomtrangigheterna for ett antal pa omradet 

konventionella syrgasbarriSrmaterial innefattande Al-folie (Al), 

eten/vinylalkohol-copolymer (EVOH), polyetylen- 

tereftalat (PET) och polyvinylklorid (PVC). Av dessa kanda 

barriarmaterial har Al-folien den lagsta syrgasgenomslapplig- 

heten som i kurvdlagranunet satts lika med 0. Darefter f6ljer 

EVOH med en motsvarande syrgasgenomslapplighet av ca 0,01 medan 

de bada c-vriga barriarmaterialen har motsvarande 

syrgasgenomslapplighetsvarden pica 6 (PET) respektive ca 14 
( PVC ) . 

Syrgasgenomslappligheten for barriarskiktet enligt 
uppfinningen varierar utmed en S-formad kurva fran ett varde 
h6gre an 14 (vid 0% EVOH) till ett varde pa ca 0,19 (vid ca 40% 
EVOH) som vid darutttver okande andelar EVOH nailer sig praktiskt 
taget konstant pa denna niva, dvs ca 0,09. 

F6r att ge basta mojliga syrgastathet at materialet enligt 
uppfinningen, bor salunda andelen EVOH i barriarskiktet 12 vara 
ca 50 vikt% vid vilken barriarskiktet uppvisar lagsta mojliga 
syrgastathetsegenskaper med anvSndning av minsta mojliga andel 
EVOH. Godtagbara syrgastathetsegenskaper uppnas dock redan vid 
EVOH-andelar av ca 40 vikt%, som ger en syrgasbarriar battre an 
syrgasgenomslappligheten f6r polyetylenteref talat (PET). I 
praktiken b6r darfor EVOH-halten vara ca 40-80 vikt%, 
foretradesvis dock ca 50 vikt%. 

Materialet 10 enligt uppfinningen kan framstallas genom 
extrudering av samtliga i materialet ingaende materialskikt, men 
framstailes f oretradesvis genom coextrudering med anvSndning av 
en anordning av det slag som schematiskt visas i figur 2. 
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Anordningen med den allmSnna hMnvisningsbeteckningen 20 
innef attar 4 hopkopplade extrudrar 21, 22, 23 och 24 med ett 
gemensamt munstyckshuvud 25, samt ett framfor munstyckshuvudet 
anordnat vals- eller rullarrangemang innef attande 1 pilarnas 
riktning roterbara, kylda valsar eller rullar 26. 

Genom den centrala extrudern 21 framdrives smalt 
utgangsmaterial for stomskiktet 11, dvs en blandning av den 
valda plasten och fyllmedel i en mangd av mellan 50 och 80 % av 
blandningens totala vikt, medan extrudrarna 22 och 23 f ramdriver 
smalt utgangsmaterial for barriarskiktet 12, dvs en blandning av 
samma plast som i stomskiktet och en plast av annat slag, 
respektive smalt utgangsmaterial for det yttre skiktet 13, dvs 
plast av det valda slaget for stomskiktet. Extrudern 25 
framdriver smalt utgangsmaterial for det yttre skiktet 14, dvs 
plast av det valda slaget for stomskiktet. De fyra med streckade 
linjer antydda flodena av smalt material pressas genom den 
spaltformiga oppningen hos munstyckshuvudet 25 och ledes 
sammanforda med varandra genom nypet mellan de medroterande 
pressvalsarna eller -rullarna 26 for kylning och varaktig 
sammanbindning av materialskikten genom ytsammansmaltning av 
plasten av namnda samma slag i respektive narbelagna 
materialskikt till bildande av det fardiga banformiga 
forpackningsmaterialet 10. Forpackningsmaterialet 10 kan 
darefter upplindas till en forradsrulle 10'. 

I enlighet med foreliggande uppfinning ar det salunda 
mSjligt att pa enkelt satt med anvSndning av redan befintlig 
teknik och utrustning framstaila ett ark- eller banformigt 
forpackningsmaterial som uppvisar god bindningsstyrka mellan 
samtliga i materialet ingaende materialskikt och som har 
syrgastathetsegenskaper i klass med ett konventionellt 
forpackningsmaterial innefattande en Al-folie sasom 
barriSrskikt. Forpackningsmaterialet ar dessutom latt att 
atervinna och ateranv3nda, eftersom samtliga materialskikt 
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inneh&ller plast av samma slag, vilket medffcr att materialet kan 
omformas till behallare med minsta mSjliga materialspili, vare 
sig materialet omformas genom vikformning, termof ormning eller 
annan mekanisk f ormbearbetning. 

Xven om uppfinningen har beskrivits med sarskild hanvisning 
till en enda, sasom foredraget exempel visad utforingsf orm bor 
p&pekas att flera for fackmannen uppenbara modif ikationer ar 
mojliga inom ramen for uppf inningstanken sasom denna definieras 
av ef terfoljande patentkrav. 
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PATENTKRAV 



1. Flexibelt, ark- eller banformigt f Orpackningsmaterial f6r 
omformning till f ormstabila, vatsketata behallare med goda 
syrgastathetsegenskaper genom vikformning, termof ormning eller 
annan mekanisk formbearbetning av materialet, vilket 
forpackningsmaterial har ett styvhetsgivande ' stomskikt (11) 
bestaende av en blandning av antingen en propen-homopolymer med 
ett smaitindex av under 10 enligt ASTM (2,16 kg; 230°C) och 
fyllmedel i en mangd av mellan 50 och 80% av blandningens totala 
vikt eller en eten/propen-copolymer med ett smaitindex av mellan 
0,5 och 5 enligt ASTM (2,16 kg; 230°C) och fyllmedel i en mangd 
av mellan 50 och 80% av blandningens totala vikt, samt ett med 
god vidhaftning till stomsklktets ena sida bundet 
syrgasbarriarskikt (12), kannetecknat av att 
barriarskiktet (12) bestir av en blandning av plast av samma 
slag som plasten i stomskiktet och en plast av annat slag son. 
valts bland eten/vinylalkohol-copolymer, polyvinylidenklorid och 
polyamid, varvid namnda plast av sanuna slag i barriarskiktet ar 
en propen-homopolymer n3r plasten i stomskiktet ar en propen- 
-homopolymer, medan namnda plast av sanuna slag i barriarskiktet 
ar en eten/propen-copolymer nar plasten i stomskiktet ar en 
eten/propen-copolymer . 

2. Forpackningsmaterial enligt krav 1, 

kannetecknat av, att namnda plast av annat slag i 
barriarskiktet (12) ar en eten/vinylalkohol-copolymer och att 
mangden av nSmnda eten/vinylalkohol-copolymer i barriarskiktet 
ar minst 40% av blandningens totala vikt.. 

3. Forpackningsmaterial enligt krav 1 eller 2, 

kannetecknat av, att barriarskiktet (12) ar bundet 
till stomskiktet (11) genom ytsammansmaitning av namnda plast av 
samma slag i barriarskiktet respektive stomskiktet. 

4. FSrpackningsmaterial enligt nagot av fttregaende krav. 
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kannetecknat a v, att barriarskiktet (12) och 
stomskiktet (11) ar f ramstallda genom extrudering. 

5. Forpackningsmaterial enligt nagot av kraven 1-3, 
kannetecknat av, att barriarskiktet (12) och 
stomskiktet. (11) ar f ramstallda genom co-extrudering. 

6. Forpackningsmaterial enligt nagot av fOregaende krav, 
kannetecknat av, att barriarskiktet (12) har ett 
till barriarskiktet bundet yttre skikt (13) av plast av namnda 
samma slag. 

7. Forpackningsmaterial enligt nagot av foregaende krav, 
kannetecknat a v, att stomskiktet (11) har ett till 
stomskiktets andra sida bundet yttre skikt (14) av plast av 
namnda samma slag. 

8. Forpackningsmaterial enligt krav 6 eller 7, 

kannetecknat av, att namnda yttre skikt (13,14) ar 
bundet respektive bundna till barriarskiktet (12) och 
stomskiktet (11) genom ytsammansmaltning av namnda plast av 
samma slag i respektive narbelSgna skikt. 

9. Forpackningsmaterial enligt nagot av kraven 6-8, 
kannetecknat av, att namnda yttre skikt (13,14) ar 
framstallt respektive framstailda genom extrudering . 

10. Forpackningsmaterial enligt nagot av kraven 6-8, 
kannetecknat av, att namnda yttre skikt (13,14) ar 
framstallt respektive framstailda genom co-extrudering 
tillsammans med barriarskiktet (12) och stomskiktet (11). 

11. Forpackningsmaterial enligt nagot av fOregaende krav, 
kannetecknat av, att barriarskiktet (12) har en 
tjocklek av mellan 5 och 50 jum. 

12. Anvandning av ett ark- eller banformigt forpacknings- 
material enligt nagot av kraven 1-11 for f ramstailning av 
formstabila, vatsketata behallare med goda 

syrgastathetsegenskaper genom vikformning, termoformning eller 
annah mekanisk formbearbetning av material t. 
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